Frasen

1) 1 Stick Bearbeitungszentrum MAHO MH 1600S, 4%2 Ac  hsen

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 532
X-Achse (langs): 1600 mm
Y-Achse (quer): 800 mm
Z-Achse (senkrecht): 800 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 50
Spindeldrehzahl: 20 — 4000 U/min
Spindelantrieb: 22 kw
Vorschub: 4000 mm/min
Eilgang: 13.000 mm/min

Ausstattung und Zubehdr:
- Schwenkfraskopf vertikal und horizontal automatisch (programmierbar) schwenkbar
4 Y5 Achsen
Innere Kuhlmittelzufihrung mit Hochdruckpumpe
Spritzschutzkabine
Spéaneforderer
Automatischer Werkzeugwechsler fiir 60 horizontale und vertikale Werkzeuge
3-Fach Palettenwechsler
Werkzeugbruchkontrolle
NC Rundtisch
8 Stlick 160 mm NL Kompaktspanner (Schraubsttcke)

Besonderheiten:

Durch den Schwenkfraskopf kann die Maschine von vertikal auf horizontal voll automatisch
bearbeiten. In Verbindung mit dem NC Rundtisch kann eine Flnfseitenbearbeitung
ausgefiihrt werden. (4 ¥2 Achsen)

Sehr wirtschaftlich bei Serien von groRen / aufwendigen Teilen.




2) 1 Stick Bearbeitungszentrum MAHO MH 1000S, 4%2 Ac hsen

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 432
X-Achse (langs): 1000 mm
Y-Achse (quer): 600 mm
Z-Achse (senkrecht): 800 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 50
Spindeldrehzahl: 20 — 6300 U/min
Spindelantrieb: 15 kw
Vorschub: 4000 mm/min
Eilgang: 10.000 mm/min

Ausstattung und Zubehdr:
Schwenkfraskopf vertikal und horizontal automatisch (programmierbar) schwenkbar
4 Y5 Achsen
Innere Kuhlmittelzufihrung mit Hochdruckpumpe
Spritzschutzkabine
Spaneforderer
Automatischer Werkzeugwechsler flr 36 horizontale und vertikale Werkzeuge
NC Rundtisch
8 Stuck 125 mm NL Kompaktspanner (Schraubstdcke)

Besonderheiten:

Durch den Schwenkfraskopf kann die Maschine von vertikal auf horizontal voll automatisch
bearbeiten. In Verbindung mit dem NC Rundtisch kann eine Flunfseitenbearbeitung
ausgefiihrt werden. (4 ¥2 Achsen). Sehr wirtschaftlich bei kleinen bis mittleren Serien.

3) 1 Stiick MAHO 800 E CNC Frasmaschine, 4 Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 432
X-Achse (langs): 800 mm
Y-Achse (quer): 500 mm
Z-Achse (senkrecht): 550 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 5000 U/min
Vorschub: 4000 mm/min
Eilgang: 6 m/min

Ausstattung und Zubehdr:
Spritzschutzkabine
Universalfraskopf horizontal und vertikal manuell einstellbar
6 Stlick 125mm NC Kompaktspanner (Schraubsttcke)
NC Teilautomat (4 Achse)
Universaleinbaurundtisch

Besonderheiten:
Sehr wirtschaftlich bei Einzelteilen, kleinen und mittleren Serien, sehr handlich zum
Einrichten.




4) 1 Stuck Bearbeitungszentrum MAHO MH 700S, 4% Ach  sen

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 532
X-Achse (langs): 700 mm
Y-Achse (quer) : 500 mm
Z-Achse (senkrecht): 600 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 6.300 U/min
Spindelantrieb: 15 kw
Vorschub: 4000 mm/min
Eilgang: 10.000 mm/min

Ausstattung und Zubehdr:
Schwenkfraskopf vertikal und horizontal automatisch (programmierbar) schwenkbar
Innere Kuhlmittelzufihrung mit Hochdruckpumpe
Automatischer Werkzeugwechsler fur 60 horizontale und vertikale Werkzeuge
Spritzschutzkabine
Spaneforderer
NC-Rundtisch
4 Y5 Achsen
8 Stuck 125 mm NL Kompaktspanner (Schraubstdcke)
2-fach Palettenwechsler
Spaneforderer

Besonderheiten:

Durch den Schwenkfraskopf kann die Maschine von vertikal auf horizontal voll automatisch
bearbeiten. In Verbindung mit dem NC Rundtisch kann eine Funfseitenbearbeitung
ausgefiihrt werden — 4 %2 Achsen. Sehr wirtschaftlich bei mittleren und groRen Serien.

5) 1 Stiick Bearbeitungszentrum MAHO Mahomat 600, 4  Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Philips CNC 432
X-Achse (langs): 600 mm
Y-Achse (quer): 500 mm
Z-Achse (senkrecht): 400 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 6000 U/min
Vorschub: 6000 mm/min
Eilgang: 13 m/min

Ausstattung und Zubehdr:
Innere Kuhlmittelzufuhr mit Hochdruckpumpe
Geschlossene Spritzschutzkabine
Automatischer Werkzeugwechsler
6 VNC 92 mm Kompaktspanner (Schraubsttcke)
2-fach Palettenwechsler
NC Teilapparat
Spaneforderer

Besonderheiten:
In Verbindung mit dem NC Teilapparat kann eine Vierseitenbearbeitung ausgefuhrt werden.
Sehr wirtschaftlich bei mittleren und grof3en Serien




6) 1 Stiick CNC-Frasmaschine Fabr. MAHO MH 600 S, 4%2 Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 532
X-Achse (langs): 600 mm

Y-Achse (quer): 450 mm

Z-Achse (senkrecht) : 450 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 6300 U/min.
Vorschub: 1 - 4000 mm/min.
Eilgang 6m/min.

Ausstattung und Zubehdr:
Schwenkfraskopf vertikal und horizontal automatisch (programmierbar) schwenkbar
NC-Rundtisch
Geschlossene Spritzschutzkabine
Automatischer Werkzeugwechsler fiir 24 horizontale und vertikale Werkzeuge
4 Stick 125mm hydraulische Schraubstocke

Besonderheiten:

Durch den Schwenkfraskopf kann die Maschine von vertikal auf horizontal voll automatisch
bearbeiten. In Verbindung mit dem NC Rundtisch kann eine Funfseitenbearbeitung
ausgefuhrt werden — 4 % Achsen. Sehr wirtschaftlich bei mittleren und grof3en Serien.

7) 2 Stick CNC-Frasmaschine Fabr. MAHO MH 600 E, 3 Achsen

Technische Daten:

Steuerung: CNC 432
X-Achse (langs): 600 mm

Y-Achse (quer): 450 mm

Z-Achse (senkrecht) : 450 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 5000 U/min.
Vorschub: 1 - 4000 mm/min.
Eilgangy - Z: 6 m/min.

Eilgang X: 6 m/min.

Ausstattung und Zubehdr:
Spritzschutzkabine
3 Stk. 100 mm NC Kompaktspanner (Schraubstdcke)
Vertikalspindel (verstellbar)
Horizontalspindel
Teilapparat manuell
Kuhlmitteleinrichtung
Horizontalfraseinrichtung

Besonderheiten:
Sehr wirtschaftlich bei Einzelteilen und kleinen Stlickzahlen




8) 1 Stiick CNC-Frasmaschine Fabr. MAHO MH 600 C, 3 Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 532
X-Achse (langs): 600 mm

Y-Achse (quer): 450 mm

Z-Achse (senkrecht) : 450 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 6300 U/min.
Vorschub: 1 - 4000 mm/min.
Eilgang 6 m/min.

Ausstattung und Zubehdr:
Geschlossene Spritzschutzkabine
Automatischer Werkzeugwechsler fiir 24 horizontale und vertikale Werkzeuge
4 Stick 125 mm hydraulische Schraubstocke

Besonderheiten:
Sehr wirtschaftlich bei kleinen und mittleren Stiickzahlen.

9) 1 Stick Bearbeitungszentrum MAHO MC50, 5 Achsen  (in Vorbereitung)

Technische Daten:

Steuerung: Phillips CNC 432
X-Achse (langs): 600 mm

Y-Achse (quer): 400 mm

Z-Achse (senkrecht): 500 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 20 — 6300 U/min.
Vorschub: 1 — 4000 mm/min.
Eilgang: 10 m/min.

Ausstattung und Zubehdr:

. Geschlossene Spritzschutzkabine
Automatischer Werkzeugwechsler mit 48 Werkzeugen
10 Stick 125mm Hydraulische Schraubstdcke
2-fach Palettenwechsler
NC Schwenkrundtisch (4. und 5. Achse)
Spaneforderer

Besonderheiten:
Leistungsstarkes Horizontal-Bearbeitungszentrum fiir groRe Stlickzahlen.




10) 1 Stick CNC-Bearbeitungszentrum Fabr. Stama MC 5 00, 4 Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Fanuc 11M
X-Achse (langs): 2500 mm
Y-Achse (quer): 500 mm
Z-Achse (senkrecht) : 500 mm
Werkzeugaufnahme: SK 40
Spindeldrehzahl: 36 — 6000 U/min.
Vorschub: 20 m/min.
Eilgang: 20 m/min.

Ausstattung und Zubehdr:
Geschlossene Spritzschutzkabine
Spaneforderer
Pendelbearbeitung 2x1250mm
Automatischer Werkzeugwechsler
NC Teilapparat mit Reitstock (4 Achse)
12 Stick 125mm hydraulische Schraubstdcke

Besonderheiten:

Sehr wirtschaftlich bei langen Teilen oder grof3en Stiickzahlen.



11) 1 Stuck Hedelius BC 40 D Bearbeitungszentrum, 4  Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Heidenhain 407
X-Achse (langs): 1600 mm
Y-Achse (quer): 400 mm
Z-Achse (senkrecht): 400 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 9000 U/min
Vorschub: 30m/min
Eilgang: 30 m/min

Ausstattung und Zubehdr
NC-Teilapparat mit Reitstock (4 Achse)

Laut Hersteller dirfen wir an
dieser Stelle kein Foto
veroffentlichen.

3D-Tast-System zur Werkzeugvermessung durch Infrarot-Laser

Automatische Werkzeugabnutzungskorrektur

3D-Tast System zur Werkstiickvermessung z.B. fir automatische Vermessung

unregelmafiger Brenn- und Gul3teile

Spannsystem fir bis zu 40 Werkstiicke in einer Aufspannung

10 Stk. hydraulische Spannschraubstocke 125 mm

10 Stk. Rundfutter @200 mm

Innere Kuhlmittelzufuhr mit Hochdruckpumpe

Geschlossene Spritzschutzkabine
Automatischer Werkzeugwechsler

Besonderheiten:

Sehr wirtschaftlich bei Serienteilen oder langen Teilen.

12) 1 Stuck Bearbeitungszentrum Quaser MV 204 (3 Ach  sen)

Technische Daten:

Steuerung: Fanuc 18 - M
X-Achse (langs): 1020 mm
Y-Achse (quer): 600 mm
Z-Achse (senkrecht): 560 mm
Werkzeugaufname: ISO 40
Spindeldrehzahl: 10000 U/min
Vorschub: 30 m/min
Eilgang: 30 m/min
Tischbelastung: 1000 kg

Ausstattung und Zubehor:
: Geschlossene Spritzschutzkabine

10 Stk. NC Kompaktspanner (Schraubstécke) 125 mm
Innere Kuhlmittelzufuhr mit Hochdruckpumpe

Automatischer Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer

Spaneforderer

Besonderheiten:

Sehr wirtschaftlich bei mittleren und grof3en Serien, auch bei schweren Teilen hohe

Zerspanungsleistung.




13) 1 Stick Bearbeitungszentrum Fabr. Victor V-Cente  r-105, 3 Achsen

Technische Daten:

Steuerung: Fanuc
X-Achse (langs): 1050 mm
Y-Achse (quer) : 560 mm
Z-Achse (senkrecht): 600 mm
Werkzeugaufnahme: SK40
Spindeldrehzahl: 6000 U/min
Eilgang: 24 m/min
Tischbelastung: 800 kg

Ausstattung und Zubehdr:
Geschlossene Spritzschutzkabine
Innere Kuhlmittelzufuhr mit Hochdruckpumpe
Spaneforderer
6 Stiick 125mm Hydraulische Schraubstdcke
Automatischer Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer

Besonderheiten:
Sehr wirtschaftlich bei mittleren und grof3en Stiickzahlen, auch bei schweren Teilen hohe

Zerspanungsleistung.

14) 1 Stuck Bearbeitungszentrum Excel PMC 5VT20, 3 A chsen

Technische Daten:

Steuerung: Fanuc 21 M
X-Achse (langs): 510 mm
Y-Achse (quer): 410 mm
Z-Achse (senkrecht): 460 mm
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Spindeldrehzahl: 6000 U/min
Vorschub: 30 m/min
Eilgang: 30 m/min

Ausstattung und Zubehdr:
Geschlossene Spritzschutzkabine
5 Stk. NC Kompaktspanner (Schraubstdcke) 125 mm
5 Stk. Rundfutter @200 mm
Innere Kuhlmittelzufuhr mit Hochdruckpumpe
Automatischer Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer

Besonderheiten:
Sehr wirtschaftlich bei mittleren bis grof3en Serien, fur kleine und leichte Teile.




15) 1 Stuck Universalfrasmaschine Deckel FP 1, konve ntionell
Technische Daten:
Steuerung:
X-Achse (langs): 250 mm
Y-Achse (quer): 150 mm
Z-Achse (senkrecht): 180 mm
Werkzeugaufnahme: MK 4
Spindeldrehzahl: 2000 U/min
Vorschub: bis 1000 mm/min
Eilgang: 1 m/min
Ausstattung und Zubehdr:
: Winkelaufspanntisch
Drehtisch
Teilkopf
Stol3kopf
Universalfraskopf schwenkbar
Besonderheiten:
Ideal fur Kleinteile und Ausbildung
16) 1 Stuck Universalfrdsmaschine FS 250-02, konvent ionell

(&hnlich Deckel FP 1)

Technische Daten:
Steuerung:

X-Achse (langs):
Y-Achse (quer):
Z-Achse (senkrecht):
Werkzeugaufnahme:
Spindeldrehzahl:
Vorschub:

Eilgang:

250 mm

150 mm

180 mm

MK 4

2000 U/min

bis 1000 mm/min
1 m/min

Ausstattung und Zubehdr:
: Winkelaufspanntisch
Drehtisch
Teilkopf
StoRkopf

Universalfraskopf schwenkbar

Besonderheiten:

Ideal fur Kleinteile und Ausbildung



